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TECHNISCHES DATENBLATT
Prusament PLA von Prusa Polymers

 

 
PLA ist das am häuvgsten werFendete Eilament. bs ist ciologis,h accaucarD lei,ht zu dru,ken und 
sehr stark.  pie ferWekte üahl Wßr den pru,k groOer jc(ekte dank seiner geringen thermis,hen 
Ausdehnung )Fenig cis gar keine VerziehenT und Wßr den pru,k won Finzigen Seilen Fegen seiner 
niedrigen K,hmelztemferatur.

ANWENDUNGEN: yonzeftmodelleD Wunktionale Protot6fenD wers,hleiOarmes Kfielzeug usF.
Nicht geeignet für: Langzeiteinsatz im Ereien Fegen niedriger Semferaturceständigkeit )cis °0 
CNT.

POST-PROCESSING: Rasss,hleiWen. jhne üasser Ferden Kie s,hnell ceginnenD den yunststoM 
dur,h 3eicung zu erFärmenD es Fird lokal s,hmelzen und es s,hFer ma,henD K,hleiWen zu halten.

Identizgierun:E
Handelsname Prusament PLA

Chemischer Name Pol6mil,hsäure

Nutzung Ep- ±p4pru,k

Hersteller Prusa Pol6mersD PragD Ss,he,his,he 3efuclik

MFPOHNLMDM RUCKSMIDTGMLLCDYMDE
Düsentemperatur bei [°C] 210 – 10

Heizbetttemperatur bei [°C] 50I°0

Druckgeschwindigkeit [mm/s] cis zu 200

 



 

 

GVPITKNM FAGMUIALMIYMDTKNAOGMDE
Physikalische Eigenschaften Typischer Wert Methode

Peak Schmelztemperatur [°C] 15741°0 HKj 11±7*

Glasübergangstemperatur [°C] 774°0 HKj 11±7*

MFR [g/10min](1) 10.5 HKj 11±±

MVR [cm3/10min](1) 9.5 HKj 11±±

Spezi2sche Schwerkraft [g/cm3] 1.25 HKj 118±

Feuchtigkeitsaufnahme - 4% Stunden [7](4) 0.± Prusa Pol6mers

Feuchtigkeitsaufnahme - ä Tage [7](4) 0.± Prusa Pol6mers

Feuchtigkeitsaufnahme - % Wochen [7](4) 0.± Prusa Pol6mers

W,rmeablenkungstemperatur (05%Z MPa) 
[°C]

77 HKj *7

Xugausbeute-St,rke Filament [MPa] 7*D5 – 0D5 HKj 72*41

FMKNADITKNM MIYMDTKNAOGMD (HD PUIDGMR GMTGIDY TPMKIFMDT3)*E
Eigenschaft / Druckrichtung ;orizontal|| Vertikal Y5 

@-Achse
Vertikale 
X-Achse

Methode

Xugmodul [GPa] 2D2 – 0D1 2D5 – 0D1 2D± – 0D1 HKj 72*41

Xug-Ertragsfestigkeit [MPa] 70D8 – 2D5 79D± – 1D9 ±*D° – 5D0 HKj 72*41

Dehnung am Ertragspunkt [7] 2D9 – 0D± ±D2 – 0D1 1D9 – 0D± HKj 72*41

Schlagz,higkeit nach Charpy(%) 12D* – 0D* 1±D* – 0D* 7D0 – 1D5 HKj 1*941

 
)1T 2D1° kg% 210 CN G
)2T 28 CN% LuWtWeu,htigkeit ±* U
)±T jriginal Prusa i± -y± ±p4pru,ker Furde werFendetD um 
PrßWmuster zu dru,ken. Kli,±r Prusa bdition 1.50.0 Furde 
werFendetD um /4Nodes mit Wolgenden binstellungen zu 
erstellen: Prusa PLA Eilament% pru,keinstellungen 0D20mm 
EAKS )K,hi,hten 0D2mmT% Kolide K,hi,hten jcen: 0 xnten: 0% 
Eßllung 100U geradlinigD Eßlldru,kges,hFindigkeit 200mmBs% 
bJtrudertemferatur 217CN alle K,hi,hten% öetttemferatur 
°0CN alle K,hi,hten% Andere Parameter auW Ktandard 
Westgelegt G )5T Nharf6 xngeknertetD randFeise ölasri,htung 
na,h HKj 1*941

Haftungsausschluss
pie in diesem patenclatt dargestellten brgecnisse sind nur Wßr 
Hhre HnWormationen und Verglei,h. pie üerte sind maOgecli,h 
achängig won pru,keinstellungenD öedienererWahrungen und 
xmgecungscedingungen. Neder muss die bignung und 
mOgli,he Eolgen der VerFendung won cedru,kten Seilen 
cerß,ksi,htigen. Prusa Pol6mers kann keine VerantFortung 
Wßr Verletzungen oder Verluste ßcernehmenD die dur,h die 
VerFendung won Prusa Pol6mers -aterial werursa,ht Ferden.


